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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewaddztwa Dolnoslgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych ,WAS” poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

Godzikowice, dnia 23.05.2016 .

Zapytanie ofertowe

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych LWAS”
Jozef i Leszek WAS Spétka Jawna

Ul. Stalowa 7-9

55-200 Godzikowice

Tel.: 71 303 50 33

Faks: 71 313 35 52

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych JWAS"” Jozef i Leszek WAS Spotka Jawna
Ul. Stalowa 7-9, 55-200 Godzikowice, Tel.: 71 303 50 33, Faks: 71 313 35 52
NIP 9121654900, REGON 931951967
realizuje projekt w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
dla Wojewddztwa Dolnoslaskiego na lata 2014 - 2020
Os$ priorytetowa 1 Przedsiebiorstwa i innowacje
Dziatanie 1.2 ,Innowacyjne przedsigbiorstwa”
Poddziatanie 1.2.1 Innowacyjne przedsiebiorstwa— konkurs horyzontalny”
Schemat 1.2 A ,Wsparcie dla przedsigbiorstw chcacych rozpoczaé lub rozwingé dziatalnosé B+R”
pn. ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych \WAS” poprzez
realizacje prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

ZAPRASZA DO SKLADNIA OFERT
na dostawe pn. ,,Dostawa maszyn i urzadzen niezbednych do prowadzenia
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii swiatta
laserowego”
nr referencyjny: 1/2016

Przedmiot zamowienia:

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa na podstawie umowy leasingu:
- 3 szt. wiryskarek 200/50;

- 3 szt. wiryskarek 330/80;

- 1 szt. wiryskarki 1050/140;

- 3 szt. suszarek do tworzyw 3x100;
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych \WAS” poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

- 19 szt. urzadzen termostatujgcych do form wiryskowych;

- 2 szt. zgrzewarek;

- 2 szt. maszyn do pakowania;

- 1 szt. centrali zasilajgcej do badania lamp;

- 1 szt. linii montazowej do elektroniki;

- 1 szt. komory klimatycznej;

- 1 szt. komory UV (starzeniowej, deszczowej)

niezbednych do prowadzenia prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta
laserowego.

Kod CPV:

31720000-9 - urzgdzenia elektromechaniczne

42940000-7 - maszyny do obrobki cieplnej tworzyw

42664100-9 - urzadzenia do zgrzewania tworzyw sztucznych

42921300-1 - Maszyny do pakowania zbiorczego lub jednostkowego

31310000-2 - Sieci zasilajace

38290000-4 - Przyrzady i wurzadzenia badawcze, hydrograficzne, oceanograficzne
ihydrologiczne

Szczegofowy opis przedmiotu zamowienia:

Szczegdtowy opis przedmiotu zamdwienia znajduje sie w tabeli ponizej i jest zgodny z wnioskiem o
dofinansowanie projektu pn. ,Rozw¢j innowacyjnosci i dziafalnosci B+R Przetwdrstwa Tworzyw
Sztucznych ,WAS” poprzez realizacje prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii
Swiatta laserowegao’”.

Przedmiot zamowienia (nazwa

kategorii wydatku) Wymagane parametry techniczne:

wyposazony w agregat wiryskowy o modutowej konstrukcji, pozwalajacy na
szybki i tatwy dostep do dyszy, zaworu zwrotnego, glowicy mieszajgcej i/lub
$limaka w celu konserwacji, czyszczenia lub zmiany tworzywa / koloru

system elektroniczny sterowania hydrauliczng jednostkg wtryskowg w

3 szt. wtryskarek 200/50 potgczeniu ze standardowg kontrolg cisnienia z obu stron sitownikéw
wirysku zapewniajg doskonala jakos¢ detali oraz bardzo wysoka

Kod CPV powtarzalnos¢
31720000-9 . ; ; o 2 E i £k
Urzadzenia konstrukcja bezkolumnowa zwiekszajgca wydajnos¢ i efektywnosc

elektromechaniczne ekonomiczng

maksymalna rownoleglos¢ piyt (statyczna i dynamiczna) - konstrukcja
systemu w oparciu o sztywng rame i innowacyjny przegub typu Flex-Link
zapewniajacy rownomierny rozktad sity zwarcia na powierzchni piyt oraz
gwarantuje najlepsze warunki dla dlugiej zywotnosci form wtryskowych,
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewoédztwa Dolno$lgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwoérstwa Tworzyw Sztucznych JWAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

uproszczona automatyzacja z fatwym dostgpem do przestrzeni formy dla
robota i innych urzadzen zewnetrznych: krotsze odlegtosci, krotsze czasy
cyklu, mniejsza zajmowana powierzchnia,

wyposazenie w system blokowania cisnienia hydraulicznego, elementom
prowadzacym o niskich wspdiczynnikach tarcia oraz elektro-hydraulicznie
regulowanym pompom zuzycie energii jest na bardzo niskim poziomie.
Podwyzszenie sprawnosci energetycznej oraz obnizenie zuzycia wody
chtodzacej gwarantuje inteligentny system serwohydrauliczny,

gramatura wtrysku do 66 g

sita zwarcia min. 50 ton

piyty mocujace z otworem centrujgcym minimum 125 mm

dysza otwarta o promieniu minimum 35 mm i otworze wtryskowym minimum
4 mm

maksymalny zakres temperatury pracy do 350 °C

Srednica Slimaka minimum 30 mm

funkcja wytaczenia silnika maszyny w trakcie chfodzenia

energooszczedna i wyciszona instalacja

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie nie mniejszym niz 21,5"-full-
HD o wysokiej czutosci

slimak hartowany na wskro$, odporny na $cieranie i korozje

cylinder bimetaliczny o podwyzszonej odpornosci na korozje i $cieranie

maty izolacyjne do grzatek cylindra

3 szt. wiryskarek 330/80

Wyposazony w serwozawdr stosowany standardowo przy hydraulice
dedykowany dla agregatu wtryskowego
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewoédztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych \WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

Kod CPV
31720000-9
Urzadzenia

elektromechaniczne

program linearyzacji pracy zaworéw — pozwalajgcy na ciaglg kontrole
systemu hydraulicznego

system elektroniczny sterowania hydrauliczng jednostkg wtryskowa w
pofaczeniu ze standardowg kontrolg cidnienia z obu stron sitownikow
wirysku zapewniajg doskonatg jako$¢ detali oraz bardzo wysokag
powtarzalno$c

konstrukcja bezkolumnowa zwiekszajgca wydajnos¢ i efektywnosc
ekonomiczng

maksymalna réwnolegios¢ ptyt (statyczna i dynamiczna) - konstrukcja
systemu w oparciu o sztywng rame i innowacyjny przegub Flex-Link
zapewniajacy rownomierny rozktad sily zwarcia na powierzchni ptyt oraz
gwarantuje najlepsze warunki dla diugiej zywotnoéci form wiryskowych

uproszczona automatyzacja z tatwym dostepem do przestrzeni formy dla
robota i innych urzadzen zewnetrznych: krotsze odleglosci, krétsze czasy
cyklu, mniejsza zajmowana powierzchnia

wyposazenie w system blokowania cisnienia hydraulicznego, elementom
prowadzacym o niskich wspotczynnikach tarcia oraz elektro-hydraulicznie
regulowanym pompom zuzycie energii jest na bardzo niskim poziomie.
Podwyzszenie sprawnosci energetycznej oraz obnizenie zuzycia wody
chiodzacej gwarantuje inteligentny system serwohydrauliczny,

gramatura wtrysku do 105g

sita zwarcia min. 80 ton

piyty mocujace z otworem centrujgcym minimum 125 mm

dysza otwarta o promieniu minimum 35 mm i otworze wtryskowym minimum
4 mm

maksymalny zakres temperatury pracy do 450 °C

srednica slimaka minimum 40 mm

funkcja wytgczenia silnika maszyny w trakcie chtodzenia

energooszczedna i wyciszona instalacja

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie nie mnigjszym niz 21,5"-full-
HD o wysokiej czutosci
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewodztwa Dolnoslgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdéj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych \WAS’ poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

$limak hartowany na wskros, odporny na écieranie i korozje

cylinder bimetaliczny o podwyzszonej odpornosci na korozje i &cieranie

maty izolacyjne do grzatek cylindra

1 szt. wtryskarki 1050/140

Kod CPV
31720000-9
Urzadzenia

elektromechaniczne

system do precyzyjnej kontroli sity zamykania formy, ktéry pozwala na
bardzo czute zabezpieczenie formy na catej drodze zamykania. [

Zintegrowane zigcze do sterowania robotami, umozliwiajgce unikalng
wspolng kontrole dla wtryskarki, robota i formy, a takze wspolny zapis
programaéw

system elektroniczny sterowania hydrauliczng jednostkg witryskowg w
pofaczeniu ze standardowa kontrolg ci$nienia z obu stron sitownikéw
wirysku zapewniajg doskonatg jako$¢ detali oraz bardzo wysokg
powtarzalnoé¢

konstrukcja bezkolumnowa zwiekszajaca wydajnos¢ | efektywnosc
ekonomiczng

maksymalna rownolegtosc piyt (statyczna i dynamiczna) - konstrukcja
systemu w oparciu o sztywng rame i innowacyjny przegub Flex-Link
zapewniajacy rownomierny rozktad sily zwarcia na powierzchni piyt oraz
gwarantuje najlepsze warunki dla diugiej zywotnosci form wiryskowych.

uproszczona automatyzacja z tatwym dostepem do przestrzeni formy dla
robota i innych urzadzen zewnetrznych: krétsze odlegtosci, krotsze czasy
cyklu, mniejsza zajmowana powierzchnia

wyposazenie w system blokowania cisnienia hydraulicznego, elementom
prowadzacym o niskich wspotczynnikach tarcia oraz elektro-hydraulicznie
regulowanym pompom zuzycie energii jest na bardzo niskim poziomie.
Podwyzszenie sprawnosci energetycznej oraz obnizenie zuzycia wody
chlodzgcej gwarantuje inteligentny system serwohydrauliczny

gramatura wtrysku do 200 graméw

sita zwarcia min. 140 ton

ptyty mocujace z otworem centrujgcym minimum 160 mm

dysza otwarta o promieniu minimum 35 mm i otworze wiryskowym minimum
4 mm

maksymalny zakres temperatury pracy do 450 °C
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytul projektu: ,Rozwoj innowacyjnoéci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

$rednica slimaka minimum 55 mm

wyposazona w funkcje wylgczenia silnika maszyny w trakcie chtodzenia

energooszczedna i wyciszona instalacja

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie nie mniejszym niz 21,5"-full-
HD o wysokiej czutosci

§limak hartowany na wskros, odporny na scieranie i korozje

cylinder bimetaliczny o podwyzszonej odpornosci na korozje i $cieranie

maty izolacyjne do grzatek cylindra

3 szt. suszarek do tworzyw
3x100

Kod CPV
42940000-7
Maszyny do obrobki cieplnej
tworzyw

wyposazona w min. dwie wkiadki dowilzajace

wyposazona w dmuchawe zapewniajgca ciggty przeptyw suchego powietrza

automatyczna regeneracja i chtodzenie

wyposazona w nowoczesne sterowanie mikroprocesorowe, wyswietlacz
alarmow i zintegrowanym zegarem tygodniowym

wyposazona w min. 3 stalowe, w petni izolowane leje suszace o pojemnosc
min 100 litrow kazdy

wydajno$¢ powietrza min 160 m3/h

max. punkt rosy -40 st. C

zakres temperatur od 60 do 140 st. C

suszarka wyposazona w zasuwe zamykajgca o Srednicy min. 100 mm
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewodztwa Dolno$lgskiego na lata 2014-2020

Tytul projektu: ,Rozwoj innowacyjnosci | dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych \WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

19 szt. urzadzen
termostatujacych do form
wtryskowych

Kod CPV
42940000-7
Maszyny do obrobki cieplnej
tworzyw

urzgdzenie termostatujgce dla maks. temp. 90 st. C, czynnik cyrkulujgcy
woda

wyposazone w grzatke o mocy min 9kW

wydajno$¢ chtodzenia min 8kW przy 80°C

wydajno$é pompy min. 60l/min, min. 3,8 bar, min.0,5 kW

wyposazone w jasny i przejrzysty panel sterowania

sterowanie za pomocag kolorowego wyswietlacza min. 3,5" z wyborem
jezyka

wyswietlanie aktywnych funkcji za pomocg piktogramow

oproznianie odbiornika przez odsysanie

alarm akustyczny

automatyczna korekta w przypadku nieprawidiowego kierunku obrotow
pomp

ograniczenie wartosci zadanej (wartos¢ maksymalna)

kontrola gérnej i dolnej wartosci chwilowej

zabezpieczenie kodem ochronnym poziomu
niepozadang ingerencjg

programowania przed

Urzgdzenie kompaktowe na kétkach - waga max. 40 kg.

2 szt. zgrzewarek

Kod CPV
42664100-9
Urzadzenia do zgrzewania

czestotliwos¢ pracy do 20 kHz

sita zgrzewania od 155 N do 1870 N (lub od 0,5 bar do 6 bar)
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewoédztwa Dolnoélgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwoj innowacyjnoéci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych WAS' poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

tworzyw sztucznych

maksymalne wymiary urzgdzenia; 700 mm (szerokosc¢) x 1400 (wysokaosé) x
800 mm (dtugosc)

moc generatora: od 2 kW

minimalny skok operacyjny glowicy spawalniczej: 100 mm

minimalne wymiary ptyty mocujgcej obrabiany przedmiot: 300 mm x 300
mm

regulacja wysokosci spawania: minimum do 180 mm

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie nie mniejszym niz 5 cali

trzy tryby pracy: droga, czas, energia

wyposazona w bank pamieci w postaci bazy danych o parametrach
zgrzewania poszczegoéinych elementow

sterowanie dwureczne

wylgcznik bezpieczenstwa

regulator amplitudy od 50% do 100

2 szt. maszyn do pakowania

Kod CPV
429213001
Maszyny do pakowania
zbiorczego lub jednostkowego

Wyposazenie w drukarke termiczng pozwalajacg umieszczac na workach
zmienne dane tekstowe lub graficzne w rozdzielczosci min 200 dpi

Wydajnosé pakowania min. 15 szt./min

Blokowana obrotnica

Wymiary nieprzekraczajgce w sumie diugosci 1700 mm(suma dtugosci,
szerokosci | wysokosci)

Zasilanie z sieci 230 V

Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS”
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewodztwa Dolno$laskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

Mozliwos¢ przechowywania konfiguracji i danych dotyczgcych pracy
maszyny, umozliwiajgc ich pozniejsze przywotanie

1 szt. centrali zasilajgcej do
badania lamp

Kod CPV
31310000-2
Sieci zasilajace

Wyposazona w zasilacz impulsowy min. 200A

Zasilanie min. 3x400AC

Szafa stalowa, przednie drzwi przeszklone

Mozliwos¢ zdejmowania w petni bocznych drzwi

Wyposazona w wentylacje wymuszong

Rozmiary nie przekraczajgce tgcznie diugosci 3200 cm (suma diugosci,
szerokosci | wysokosci)

Whudowany modut 3U z zabezpieczeniem baterii

1 szt. linii montazowej do
elektroniki

Kod CPV
31720000-9
Urzadzenia

elektromechaniczne

Linia skiadajaca sie z 4 elementéw sktadowych: (i) drukarka — nakiadajaca
paste na piytki drukowane za pomocag sita, (ii) automat pick and place
nakladajacy lut na ptytke drukowana, (iii) wielostrefowy piec lutowniczy ktory
powodujgc roztopienie natozonej wczesniej pasty, w sposob trwaly {gczy
elementy elektroniczne z pitytka oraz (iv) profilomierz — ktory stuzy do
kontroli temperatur w poszczegolnych strefach pieca przed rozpoczeciem
procesu montazu elementow.

Automatyczna drukarka szablonowa o parametrach brzegowych:
Doktadnosé¢ drukowania +/- 0,025 mm,
Czas drukowania ,line-tact” — max.8 s (standardowe drukowanie)

Mozliwos¢ zastosowania matrycy o rozmiarach: 750x750, 736x736,
750x650, 650x550, opcjonalnie: 600x550, 550x650, 584x584

Automat Pick&Place o parametrach brzegowych:
Mozliwos¢ zastosowania max 108 typow rolek tasmy (8 mm szerokosc),
Mozliwos¢é montazu: 20k CPH — 14k CPH

Piec lutowniczy

Profilomierz
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolnoslgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwoj innowacyjnosci i dziatalnogci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych \WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

1 szt. komory klimatycznej

Kod CPV
38290000-4
Przyrzady i urzadzenia
badawcze, hydrograficzne,
oceanograficzne i
hydrologiczne

Pojemnos¢ komory testowej min 1540 |

Wymiary wewnetrzne przestrzeni testowej: wysoko$§¢ min. 950 mm;
szerokosc: min. 1100 mm; gteboko$é min. 1475 mm

Maszynownia komory z wbudowanym urzadzeniem grzewczym i
chtodzacym, zbiornik oraz pompe wody

Wyposazenie w dwa przepusty o srednicy min. 50 i 125 mm

Drzwi komory testowej wyposazone w okno obserwacyjne ,
pieciowarstwowe , podgrzewane

Zabezpieczenie przad zatrzasnieciem drzwi

Maksymalne obcigzenie komory: 150kg

Wersja mobilna na kétkach

Charakterystyka dla testéw temperaturowych: Zakres temperatury [° C]: <-
42 : +100>;, Tolerancja temperatury w czasie [K]: <+0,3 ; £0,7>;
Jednorodnoé¢ temperatury w przestrzeni [K]: <+0,5 ; +2,0>; Szybkosc
zmian temperaturowych dla chiodzenia ($rednio): min. 2,0 K/min; Szybko&é
zmian temperaturowych dla grzania ($rednio): min. 2,0 K/min; Kompensacja
ciepta wydzielanego: maksymalnie 2000W przy 20 °C; Wartosci
kalibracyjne: +23°C oraz +80 °C

Charakterystyka dla testéw klimatycznych: Zakres temperatury [° C]: <+10 ;
+95>; Tolerancja temperatury w czasie [K]: <+0,1 ; +0,3>; Jednorodnosc¢
temperatury w przestrzeni [K]: <£0,5 ; £1,0>; Zakres wilgotnosci [% RH]:
<20 ; 90>; Zakres temperatury punktu rosy [® C]: <4 ; 92>; Jednorodno$c
wilgotnosci [% RH]: <+1,0 ; +3,0>; Kompensacja ciepla wydzielanego: min.
400 W (temperatura: <+25 ; +90>, [° C], wilgotnos¢ do 90 % RH); Wartosci
kalibracyjne: +23 °C / 50 % RH oraz +95 °C / 50 % RH,

Whudowany psychrometryczny pomiar wilgotnosci wyposazony w system
samoczyszczgcy czujnik

alarm powiadamiajacy o niskim poziomie wody

mozliwo$é cyfrowego i graficznego wyswietlania wartosci aktualnych i
nastawianych

Przetwdrstwo Tworzyw Sztucznych WAS"

Jozef i Leszek WAS Spoélka Jawna
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnoséci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych J\WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

whbudowana pamie¢ programowa

wyposazona a w min. 8-calowy, kolorowy, podswietlany i dotykowy panel
sterujgcy

1 szt. komory UV
(starzeniowej, deszczowej)

Kod CPV
38290000-4
Przyrzady i urzagdzenia
badawcze, hydrograficzne,
oceanograficzne i
hydrologiczne

Powierzchnia stolika nie mniej niz 3,000 cm?

Zrodto $wiatla — min 3 lampy ksenonowe o mocy {gcznej nie mniejszej niz
5,4 kW

Mozliwos¢ wykonania nastepujgcych funkcji:

- naswietlanie lampami ksenonowymi,

- natrysk,

- pomiar i regulacja temperatury i wilgotnoéci wzglednej w przestrzeni
Roboczej,

- pomiar i kontrola temperatury czarnego wzorca

Mozliwos¢ fatwego wpisywania programéw uzytkownika oraz zapisania
programéw badan dla najbardziej popularnych norm

automatyczna kontrola natezenia promieniowania poprzez system stale
monitorujgcy i kontrolujgcy prace lamp w celu zapewnienia precyzyjnego
naswietlenia probek

Automatyczna kalibracja natezenia promieniowania komory

(tj. bez potrzeby recznego wprowadzania poprawek)

Koniecznosé wykonania kalibracji natgzenia promieniowania nie czesciej
niz co 400 godzin

Zestaw filtrow do symulacji $wiatta na zewnatrz i wewnatrz pomieszczenia,
niewymagajacych okresowych wymian

Stan alarmowy sygnalizowany akustycznie oraz $wietlnie

Mozliwos¢ zaprogramowania czasu testu
- w godzinach
- w kd/m2

Mozliwos¢ bezposredniego dostepu do wszystkich parametréow testéw

interfejs Ethernet- umozliwiajgcy transfer wynikéw testu do zewnetrznego
komputera

komora wyposazona w zamkniety system obiegu wody oraz konduktometr
do pomiaru jakosci wody

Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS”

Jozef i Leszek WAS Spétka Jawna
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewédztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdéj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych WAS” poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

Sposob finansowania wydatku:
Dostawa przedmiotu zamoéwienia nastgpi na podstawie umowy leasingu, w zwigzku z powyzszym
dostawca ww. maszyn i urzagdzen bedzie zobowigzany do podpisania umowy leasingowej z wybrang
przez Zamawiajgcego firmg leasingowa.

Uwaga! Warunkiem waznosci oferty jest wypelnienie zalaczonego formularza
ofertowego. Dopuszcza sie skladanie ofert czesSciowych.

Wymaga sie aby oferty byty wazne do 31 sierpnia 2016 roku.
Sposob obliczania ceny:

Cena zakupu obejmuje cene jednostkowa zaméwienia czyli cene netto, podatek VAT oraz cene
brutto.

Dopuszcza sie sktadanie ofert w walutach innych niz ztoty (PLN). Waluty obce zostang przeliczone na
ztote (PLN) wg kursu $redniego NBP z dnia poréwnania ofert.

Termin sktadania ofert:

Termin skladania ofert rozpoczyna sie z dniem 23.05.2016 r. i beda
one przyjmowane do dnia 4.07.2016 r. do godz. 16:00

Oferty bedg rozpatrywane po 04.07.2016 r.

Planowany termin realizacji zamowienia:

Cato$¢ zamodwienia zostanie zrealizowana do 31.08.2017 r. Planowane zawarcie umowy z
wykonawca do 31.07.2016 r.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé zmiany terminu realizacji zamowienia.

Miejsce wykonania zamowienia:
Ul. Stalowa 7-9
55-200 Godzikowice

Rodzaje i opis kryteriow majgcych wplyw na wybor oferty:
Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert bedziemy kierowac sie nastepujgcymi kryteriami:

L. Pi KRYTERIUM WAGA

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS"
Jozef i Leszek WAS Spétka Jawna
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewédztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych JWAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatla laserowego.”

1. Cena 50%
2 Gwarancja 50%

Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktow wyliczonych w
oparciu o nastepujace kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100% = 100 pkt.):

1. Punkty za kryterium ,cena netto” zostana obliczone wg nastepujacego wzoru:

Cena oferty najtanszej

x 50 = ilos¢ punktéw
Cena oferty badanej

2. Punkty za kryterium ,gwarancja” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Gwarancja w ofercie badanej
x 50 = ilos¢ punktow

Gwarancja najdiuzsza sposrod wszystkich ofert
Ocena koncowa danej oferty bedzie liczona jako suma punktéw uzyskanych w poszczegolnych
kryteriach, tj.: ilos¢ punktéw uzyskanych w kryterium 1 ,cena netto” + ilo§¢ punktéw uzyskanych w
kryterium 2, gwarancja”.
Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzszg korncowg ocene.
Miejsce, sposob i termin sktadania ofert:
Oferty prosimy skfada¢ osobiscie lub poczta na adres siedziby firmy, tj.:
Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS"
Jozef i Leszek WAS Spétka Jawna
Ul. Stalowa 7-9
55-200 Godzikowice

lub droga elektroniczng w formie skanu podpisanej oferty na adres: dariusz.ksiazczyk@was.eu

w terminie okreslonym w niniejszym zaproszeniu tj. od dnia 23.05.2016 r. do dnia 04.07.2016 r. do
godz. 16:00. Oferty ztozone po tym terminie nie bedg podlegaty rozpatrzeniu.

Wybor dostawcy nastapi do dnia 10.07.2016 roku w oparciu o oferty ztozone w formie pisemnej lub
mailowej w terminie okre$lonym w niniejszym zaproszeniu.

Decyzja o wyborze dostawcy zostanie umieszczona na stronie internetowej zamawiajgcego
www.was.eu

Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych ,\WAS"
Jozefi Leszek WAS Spotka Jawna

Ul. Stalowa 7-9

55-200 Godzikowice

Tel.: 71 303 50 33
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewodztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytul projektu: ,Rozwdéj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych \WAS' poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwotania postgpowania w kazdym czasie bez podania
przyczyn.

Informacje na temat zakresu wykluczenia:
W celu unikniecia konfliktu intereséw zamoéwienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym z
Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo. Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzania miedzy podmiotem Przetworstwo Tworzyw Sztucznych \WAS” Jézef i Leszek
WAS Spotka Jawna lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu firmy
Przetworstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS® Joézef i Leszek WAS Spétka Jawna lub osobami
wykonujacymi w imieniu firmy Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS” Jozef i Leszek WAS Spotka
Jawna czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegodlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spdtki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji

c) petieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienistwa lub powinowactwa w linii

prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej

lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Warunki zmiany umowy:

1. Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania ofertowego,
moze zosta¢ zmieniona w drodze aneksu do umowy w nastepujacym zakresie i przypadkach:

a) zmiany wartosci umowy w przypadku zwiekszenia badz zmniejszenia stawek podatku od
towaréw i ustug, dotyczgcych Przedmiotu Zamowienia w wyniku zmian ustawy z dnia 11
marca 2004 r. o podatku od towardéw i ustug (Dz. U. z 2004 r., Nr 54, poz. 535 ze zm), ktore
wejdg w zycie po dniu zawarcia umowy, a przed wykonaniem przez Wykonawce Przedmiotu
Zamoéwienia, po wykonaniu ktorego Wykonawca jest uprawniony do uzyskania
wynagrodzenia, wynagrodzenie Wykonawcy moze ulec odpowiedniemu zwigkszeniu badz
zmniejszeniu, jezeli w wyniku zastosowania zmienionych stawek ww. podatku ulega zmianie

kwota podatku oraz wynagrodzenie wykonawcy uwzgledniajgce podatek od towarow i ustug.

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS"
Jozefi Leszek WAS Spoétka Jawna

Ul. Stalowa 7-9

55-200 Godzikowice

Tel.: 71 303 50 33
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewodztwa Dolnoslgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwoj innowacyjnoéci i dziatalnosci B+R Przetworstwa Tworzyw Sztucznych \WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

Przy czym Wykonaweca jest uprawniony do uzyskania zwiekszonego wynagrodzenia wylgcznie
w sytuacji, gdy dotrzymat terminu realizacji umowy, oraz przekazat Zamawiajgcemu
prawidiowo wystawiong fakture VAT niezwtocznie, lecz nie pézniej niz w ciagu 14 dni od dnia
zakonczenia realizacji umowy.

b) zmiany terminu wykonania zamdéwienia, w przypadku gdy zmiana terminu wykonania umowy
wynika z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

¢) zmiany warunkow i terminéw pfatnosci wynagrodzenia w przypadku gdy zmiany te wynikac
beda z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

d) ograniczenia Przedmiotu Zamoéwienia za odpowiednig korektg wynagrodzenia Wykonawcy —
w przypadku, gdy konieczno$¢ takich ograniczernn bedzie wynika¢ z dotychczasowego
przebiegu wykonywania zamoéwienia lub z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

e) zatozonego przez Strony sposobu wykonywania zaméwienia — w przypadku, gdy koniecznos¢
takich ograniczen bedzie wynika¢ z dotychczasowego przebiegu wykonywania zamowienia
lub z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1. powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego,);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciagtosci podmiotowosci prawnej)
teleadresowych, zmiana oséb wskazanych do kontaktéw miedzy Stronami;

¢) udzielenie zamowien uzupetniajacych wykraczajgcych poza Przedmiotu Zamoéwienia.

Godzikowice, ul. Stalowa 7.9
55-200 Otlawa, Polska
tel, +48 71313 95 18
R

NI PL 9121654900 wwwwas.pu GCOUOMCE J006.05. 2

/pieczec firmowa/ /miejscowos¢ I data/
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewoddztwa Dolno$laskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwéj innowacyjnosci i dziatalnoéci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych ,WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

FORMULARZ OFERTOWY:

Nawiazujac do ogtoszonego dnia 23.05.2016 r. zaproszenia do sktadania ofert na dostawe:
- 3 szt. wiryskarek 200/50;

- 3 szt. wiryskarek 330/80;

- 1 szt. wiryskarki 1050/140;

- 3 szt. suszarek do tworzyw 3x100;

- 19 szt. urzadzen termostatujacych do form wtryskowych;

- 2 szt. zgrzewarek;

- 2 szt. maszyn do pakowania;

- 1 szt. centrali zasilajacej do badania lamp;

- 1 szt. linii montazowej do elektroniki;

- 1 szt. komory klimatycznej;

- 1 szt. komory UV (starzeniowej, deszczowej)

niezbednych do prowadzenia prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta
laserowego.

My, nizej podpisani

(nazwa firmy, dokiadny adres oferenta)

1. SKLADAMY OFERTE NA:

Dostawe (wlasciwe zaznaczy¢ ,X"):
[0 3 szt. wiryskarek 200/50;
3 szt. wtryskarek 330/80;
1 szt. wtryskarki 1050/140;
3 szt. suszarek do tworzyw 3x100;
19 szt. urzadzen termostatujacych do form wiryskowych;
2 szt. zgrzewarek;
2 szt. maszyn do pakowania;
1 szt. centrali zasilajgcej do badania lamp;
0 1 szt. linii montazowej do elektroniki;

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych WAS"
Jozef i Leszek WAS Spoétka Jawna

Ul. Stalowa 7-9

55-200 Godzikowice

Tel.: 71 303 50 33

Faks: 71 313 35 52
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddziwa Dolno$lgskiego na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Rozwéj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych ,\WAS” poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii swiatta laserowego.”

00 1 szt. komory klimatycznej;
0 1 szt. komory UV (starzeniowej, deszczowej)

zgodnie z ponizszg specyfikacja:
UWAGA! Prosimy o podanie nazwy waluty. W przypadku ofert czesciowych nieobejmujacych

danego urzadzenia, nalezy przekreslic jego nazwe w ponizszej tabeli a w kolumnach cena,
netto, brutto, VAT wpisaé ,,NIE DOTYCZY”

Przedmiot Cena Podatek Cena
zamowienia (nazwa Wymagane parametry techniczne: netto VAT brutto
kategorii wydatku) (waluta) (waluta) | (waluta)

wyposazony w agregat wtryskowy o modutowej
konstrukcji, pozwalajacy na szybki i tatwy dostep
do dyszy, zaworu zwrotnego, glowicy mieszajacej
i/lub slimaka w celu konserwacji, czyszczenia lub
zmiany tworzywa / koloru

system elektroniczny sterowania hydrauliczna
jednostkg  wtryskowg w  pofgczeniu  ze
standardowg kontrolg cisnienia z obu stron
sitownikéw wirysku zapewniaja doskonatg jakosc
detali oraz bardzo wysokg powtarzalno$¢

konstrukcja bezkolumnowa zwigkszajaca
wydajnosc¢ i efektywno$é ekonomiczng

maksymalna réwnoleglos¢ plyt (statyczna i
3 szt. wtryskarek dynamiczna) - konstrukcja systemu w oparciu o

200/50 sztywng rame i innowacyjny przegub typu Flex-

Link zapewniajgcy réwnomierny rozkiad sity

Kod CPV zwarcia na powierzchni plyt oraz gwarantuje

31720000-9 najlepsze warunki dla diugiej zywotnosci form
Urzadzenia wtryskowych,

elektromechaniczne | uproszczona automatyzacja z tatwym dostepem
do przestrzeni formy dla robota i innych urzadzen
zewnetrznych: krétsze odlegfosci, krotsze czasy
cyklu, mnigjsza zajmowana powierzchnia,
wyposazenie w system blokowania cisnienia
hydraulicznego, elementom prowadzacym o
niskich wspoltczynnikach tarcia oraz elektro-
hydraulicznie regulowanym pompom zuzycie
energii jest na bardzo niskim poziomie.
Podwyzszenie sprawnoéci energetycznej oraz
obnizenie zuzycia wody chiodzacej gwarantuje
inteligentny system serwohydrauliczny,

gramatura wtrysku do 66 g

Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych ,\WAS"
Jozef i Leszek WAS Spotka Jawna

Ul. Stalowa 7-9

55-200 Godzikowice
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Projekt realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewodztwa Dolnoslaskiego na lata 2014-2020

Tytul projektu: ,Rozwdj innowacyjnosci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych WAS" poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

sita zwarcia min. 50 ton

ptyty mocujgce z otworem centrujgcym minimum
125 mm

dysza otwarta o promieniu minimum 35 mm i
otworze wtryskowym minimum 4 mm

maksymalny zakres temperatury pracy do 350 °C

$rednica slimaka minimum 30 mm

funkcja wytaczenia silnika maszyny w trakcie
chtodzenia

energooszczedna i wyciszona instalacja

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie
nie mniejszym niz 21,5"-full-kHD o wysokiej
czulosci

§limak hartowany na wskro$, odporny na
Scieranie i korozje

cylinder bimetaliczny o podwyzszonej odpornosci
na korozje i $cieranie

maty izolacyjne do grzatek cylindra

Wyposazony w  serwozawor stosowany
standardowo przy hydraulice dedykowany dla
agregatu wiryskowego

program  linearyzacji pracy zaworow -
pozwalajagcy na cigglg kontrole systemu

3 szt. wtryskarek

R hydraulicznego

Kod CPV system elektroniczny sterowania hydrguliczna
31720000-9 jednostka  wtryskowa w  polaczeniu  ze
Urzadzenia standardowg kontrolg cisnienia z obu stron

sitownikow wirysku zapewniajg doskonatg jakos¢

gleiiromechaniczne detali oraz bardzo wysoka powtarzalno$¢

konstrukcja bezkolumnowa zwiekszajgca
wydajnosc¢ i efektywnos$¢ ekonomiczng

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych ,\WAS"
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prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

maksymalna réwnoleglos¢ plyt (statyczna i
dynamiczna) - konstrukcja systemu w oparciu o
sztywng rame i innowacyjny przegub Flex-Link
zapewniajgcy rownomierny rozkfad sity zwarcia
na powierzchni piyt oraz gwarantuje najlepsze
warunki dla diugiej zywotnosci form wtryskowych
uproszczona automatyzacja z latwym dostepem
do przestrzeni formy dla robota i innych urzadzen
zewnetrznych: krotsze odlegtosci, krotsze czasy
cyklu, mniejsza zajmowana powierzchnia
wyposazenie w system blokowania cisnienia
hydraulicznege, elementom prowadzgcym o
niskich wspodfczynnikach tarcia oraz elektro-
hydraulicznie regulowanym pompom zuzycie
energii jest na bardzo niskim poziomie.
Podwyzszenie sprawnosci energetycznej oraz
obnizenie zuzycia wody chtodzacej gwarantuje
inteligentny system serwohydrauliczny,

gramatura wtrysku do 105¢g

sita zwarcia min. 80 ton

ptyty mocujgce z otworem centrujgcym minimum
125 mm

dysza otwarta o promieniu minimum 35 mm i
otworze wtryskowym minimum 4 mm

maksymalny zakres temperatury pracy do 450 °C

$rednica slimaka minimum 40 mm

funkcja wytgczenia silnika maszyny w trakcie
chiodzenia

energooszczedna i wyciszona instalacja

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie
nie mniejszym niz 21,5"-fulkHD o wysokiej
czutosci

§limak hartowany na wskro$, odporny na
Scieranie i korozje

cylinder bimetaliczny o podwyzszonej odpornosci
na korozje i cieranie
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Tytul projektu: ,Rozwdj innowacyjnoéci i dziatalnosci B+R Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych ,WAS’ poprzez realizacje
prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

maty izolacyjne do grzatek cylindra

system do precyzyjnej kontroli sity zamykania
formy, ktéry pozwala na bardzo czute
zabezpieczenie formy na calej drodze zamykania.
Zintegrowane zigcze do sterowania robotami,
umozliwiajgce unikalng wspdlng kontrole dla
wtryskarki, robota i formy, a takze wspoélny zapis
programow

system elektroniczny sterowania hydrauliczng
jednostkg  wtryskowg w  polgczeniu  ze
standardowg kontrolg cisnienia z obu stron
sitownikow wtrysku zapewniajg doskonatg jakosc
detali oraz bardzo wysoka powtarzalnosé

konstrukcja bezkolumnowa zwiekszajaca
wydajnosc¢ i efektywnos¢ ekonomiczng

maksymalna rownolegtos¢ piyt (statyczna i
dynamiczna) - konstrukcja systemu w oparciu o
sztywng rame i innowacyjny przegub Flex-Link
zapewniajacy roéwnomierny rozktad sity zwarcia

1 szt. wiryskarki na powierzchni piyt oraz gwarantuje najlepsze

1050/140 warunki dla diugiej zywotnosci form wtryskowych.

uproszczona automatyzacja z tatwym dostepem

Kod CPV do przestrzeni formy dla robota i innych urzadzen

31720000-9 zewnetrznych: krotsze odleglosci, krotsze czasy
Urzadzenia cyklu, mniejsza zajmowana powierzchnia

elektromechaniczne | wyposazenie w system blokowania ci$nienia
hydraulicznego, elementom prowadzacym o
niskich wspotczynnikach tarcia oraz elektro-
hydraulicznie regulowanym pompom zuzycie
energii jest na bardzo niskim poziomie.
Podwyzszenie sprawnosci energetycznej oraz
obnizenie zuzycia wody chfodzace] gwarantuje
inteligentny system serwohydrauliczny

gramatura wtrysku do 200 gramow

sita zwarcia min. 140 ton

ptyty mocujgce z otworem centrujgcym minimum
160 mm

dysza otwarta o promieniu minimum 35 mm i
otworze wiryskowym minimum 4 mm
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prac badawczo-rozwojowych nad wykorzystaniem technologii $wiatta laserowego.”

maksymalny zakres temperatury pracy do 450 °C

$rednica $limaka minimum 55 mm

wyposazona w funkcje wylaczenia silnika
maszyny w trakcie chtodzenia

energooszczedna i wyciszona instalacja

wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie
nie mniejszym niz 21,5"-full-kHD o wysokiej
czutoéci

§limak hartowany na wskros, odporny na
Scieranie i korozje

cylinder bimetaliczny o podwyzszonej odpornosci
na korozje i scieranie

maty izolacyjne do grzatek cylindra

wyposazona w min. dwie wktadki dowilzajgce

wyposazona w dmuchawe zapewniajgca ciagly
przeplyw suchego powietrza

automatyczna regeneracja i chfodzenie
3 szt. suszarek do

tworzyw 3x100 wyposazona W  nowoczesne  sterowanie
mikroprocesorowe,  wyswietlacz  alarmow i
Kod CPV zintegrowanym zegarem tygodniowym
42940000-7 ; ; :
wyposazona w min. 3 stalowe, w petni izolowane
Mgszyn}r fa . leje suszace o pojemnos¢ min 100 litréw kazdy
obrébki cieplnej
tworzyw

wydajnos¢ powietrza min 160 m3/h

.max. punkt rosy -40 st. C

zakres temperatur od 60 do 140 st. C
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suszarka wyposazona w zasuwe zamykajgca o
$rednicy min. 100 mm

urzadzenie termostatujgce dla maks. temp. 90 st.
C, czynnik cyrkulujgcy woda

wyposazone w grzatke o mocy min 9kW

wydajnoé¢ chtodzenia min 8kW przy 80°C

wydajno$¢ pompy min. 60l/min, min. 3,8 bar,
min.0,5 kW

wyposazone Ww jasny i przejrzysty panel
sterowania

19 szt. urzadzen sterowanie za pomocg kolorowego wyswietlacza
termostatujagcych | min. 3,5" z wyborem jezyka
do form
wtryskowych wyswietlanie aktywnych funkcji za pomocg
piktogramow

4;(; foggx 7 opréznianie odbiornika przez odsysanie
Maszyny do
obrobki cieplnej alarm akust
tworzyw yezny

automatyczna korekta w przypadku
nieprawidtowego kierunku obrotow pomp

ograniczenie  wartosci zadanej (wartos¢
maksymalna)

kontrola gornej i dolnej wartosci chwilowej

zabezpieczenie kodem ochronnym poziomu
programowania przed niepozadang ingerencja

Urzadzenie kompaktowe na kotkach - waga max.
40 kg.

A szt zgreawanek czestotliwos¢ pracy do 20 kHz
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Kod CPV EI:; ggrgi\ggﬂla od 155 N do 1870 N (lub od 0,5
42664100-9
Urzadzenia do maksymalne wymiary urzadzenia: 700 mm
zgrzewania tworzyw | (szeroko$é) x 1400 (wysokosé) x 800 mm
sztucznych (diugose)
moc generatora: od 2 kW
minimalny skok operacyjny gtowicy spawalniczej:
100 mm
minimalne wymiary plyty mocujacej obrabiany
przedmiot: 300 mm x 300 mm
regulacja wysokosci spawania: minimum do 180
mm
wizualizacja na kolorowym dotykowym ekranie
nie mniejszym niz 5 cali
trzy tryby pracy: droga, czas, energia
wyposazona w bank pamieci w postaci bazy
danych 0 parametrach zgrzewania
poszczegolnych elementow
sterowanie dwureczne
wytacznik bezpieczenstwa
regulator amplitudy od 50% do 100
Wyposazenie w drukarke termiczng pozwalajaca
2 szt. maszyn do umieszcza¢ na workach zmienne dane tekstowe
pakowania lub graficzne w rozdzielczosci min 200 dpi
Wydajnos¢ pakowania min. 15 szt./min
Kod CPV
429213001
Maszyny do Blokowana obrotnica
pakowania
zbiorczego lub Wymiary nieprzekraczajgce w sumie dtugosci
Jednostkowego | 174 \1m(suma diugosci, szerokosci i wysokosci)
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Zasilanie z sieci 230 V

Mozliwos¢ przechowywania konfiguracji i danych
dotyczacych pracy maszyny, umozliwiajgc ich
pbzniejsze przywotanie

Wyposazona w zasilacz impulsowy min. 200A

Zasilanie min. 3x400AC

1 szt. centrali
zasilajacej do
badania lamp

Szafa stalowa, przednie drzwi przeszklone

Mozliwoéc zdejmowania w petni bocznych drzwi

Kod CPV
31310000-2

Sieci zasilajace Wyposazona w wentylacje wymuszong

Rozmiary nie przekraczajgce tgcznie diugosci
3200 cm (suma dtugosci, szerokosci | wysokosci)

Whbudowany modut 3U z zabezpieczeniem baterii

Linia skladajaca sie z 4 elementéw skiadowych:
(i) drukarka — nakiadajaca paste na ptytki
drukowane za pomocg sita, (ii) automat pick and
place nakfadajacy lut na plytke drukowana, (iii)
wielostrefowy piec lutowniczy ktéry powodujac

1 szt. linii roztopienie natozonej wczeéniej pasty, w sposdb
montazowej do trwaty taczy elementy elektroniczne z ptytkg oraz
elektroniki (iv) profilomierz — ktory stuzy do kontroli

temperatur w poszczegélnych strefach pieca
przed rozpoczeciem procesu montazu

Kod CPV elementow.
31720000-9 Automatyczna drukarka szablonowa o
Urzadzenia parametrach brzegowych: Doktadnos¢
elektromechaniczne | drukowania +/- 0,025 mm,
Czas drukowania |, line-tact” — max8 s

(standardowe drukowanie)

Mozliwosé zastosowania matrycy o rozmiarach;
750x750, 736x736, 750x650, 650x550,
opcjonalnie: 600x550, 550x650, 584x584
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Automat Pick&Place o parametrach brzegowych:
Mozliwos¢ zastosowania max 108 typow rolek
tasmy (8 mm szerokosc),

Mozliwo$¢ montazu: 20k CPH — 14k CPH

Piec lutowniczy

Profilomierz

Pojemnosé komory testowej min 1540 |

Wymiary wewnetrzne przestrzeni testowej:
wysoko$¢ min. 950 mm; szerokos¢: min. 1100
mm; gtebokos¢ min. 1475 mm

Maszynownia komory z wbudowanym
urzadzeniem grzewczym i chiodzacym, zbiornik
oraz pompe wody

Wyposazenie w dwa przepusty o srednicy min. 50
i 125 mm

Drzwi komory testowej wyposazone w okno
1 szt. komory obserwacyjne , pieciowarstwowe , podgrzewane
klimatycznej

Zabezpieczenie przad zatrzasnieciem drzwi

Kod CPV
38290000-4
Przyrzady i
urzadzenia
badawcze,

hydrograficzne,
oceanograficzne i
hydrologiczne

Maksymalne obcigzenie komory: 150kg

Wersja mobilna na kotkach

Charakterystyka dla testow temperaturowych:
Zakres temperatury [© C]. <-42 ; +100>;
Tolerancja temperatury w czasie [K]: <#0,3 ;
+0,7>; Jednorodnos$¢ temperatury w przestrzeni
[K]: <05 ; +2,0>; Szybkos¢ zmian
temperaturowych dla chitodzenia (Srednio): min.
2,0 K/min; Szybko$¢ zmian temperaturowych dla
grzania ($rednio): min. 2,0 K/min; Kompensacja
ciepta wydzielanego: maksymalnie 2000W przy
20 °C; Wartosci kalibracyjne: +23°C oraz +80 °C

Charakterystyka dla testow klimatycznych: Zakres
temperatury [® C]: <+10 ; +95> Tolerancja
temperatury w czasie [K]: <+0,1 ; 0,3>;
Jednorodnos¢ temperatury w przestrzeni [K]:
<+0,5 ; +1,0>; Zakres wilgotnosci [% RH]: <20 ;
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90>; Zakres temperatury punktu rosy [° C]: <4 ;
92>; Jednorodnosé wilgotnosci [% RH]: <+1,0 ;
+3,0>; Kompensacja ciepta wydzielanego: min.
400 W (temperatura: <+25 ; +90>, [*° C],
wilgotnos¢ do 90 % RH); Wartosci kalibracyjne:
+23 °C / 50 % RH oraz +95 °C / 50 % RH;
Whbudowany psychrometryczny pomiar
wilgotnosci wyposazony w system
samoczyszczacy czujnik

alarm powiadamiajgcy o niskim poziomie wody

mozliwo$¢ cyfrowego i graficznego wyswietlania
wartoéci aktualnych i nastawianych

wbudowana pamie¢ programowa

wyposazona a w min.  8-calowy, kolorowy,
podswietlany i dotykowy panel sterujacy

Powierzchnia stolika nie mniej niz 3,000 cm?

Zrodio $wiatla — min 3 lampy ksenonowe o mocy
tacznej nie mniejszej niz 5,4 kW

Mozliwoé¢ wykonania nastepujacych funkcji:

1 szt. komory UV | - naswietlanie lampami ksenonowymi,
(starzeniowej, - natrysk,
deszczowej) - pomiar i regulacja temperatury i wilgotnosci
wzglednej w przestrzeni
Kod CPV Roboczej,
38290000-4 - pomiar i kontrola temperatury czarnego wzorca
Przyrzady i Mozliwos¢ tatwego wpisywania programow
urzadzenia uzytkownika oraz zapisania programéw badan dla
badawcze, najbardziej popularnych norm
hydrograficzne, automatyczna kontrola natezenia promieniowania
oceanograficzne i | poprzez system stale monitorujacy i kontrolujgcy
hydrologiczne prace lamp w celu zapewnienia precyzyjnego

naswietlenia prébek

Automatyczna kalibracja natezenia
promieniowania komory

(tj. bez potrzeby recznego wprowadzania
poprawek)

Koniecznoé¢ wykenania kalibracji natezenia
promieniowania nie czesciej niz co 400 godzin
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Zestaw filtrow do symulacji $wiatta na zewnatrz |
wewnatrz pomieszczenia, niewymagajacych
okresowych wymian

Stan alarmowy sygnalizowany akustycznie oraz
Swietlnie

Mozliwos¢ zaprogramowania czasu testu

- w godzinach

- w kd/m2

Mozliwosc bezposredniego dostepu do
wszystkich parametrow testow

interfejs Ethernet- umozliwiajacy transfer wynikow
testu do zewnetrznego komputera

komora wyposazona w zamkniety system obiegu
wody oraz konduktometr do pomiaru jakosci wody

2. Gwarancja: ............ miesiecy na wykonany przedmiot zamoéwienia (nie krétsza niz 12 miesiecy).

3. OSWIADCZAMY, ze zapoznali$my sie z trecig zapytania ofertowego z dnia 23.05.2016 r. i
uznajemy sie za zwigzanych okre$lonymi w nim postanowieniami i zasadami postgpowania.

4. OSWIADCZAMY, ze nie jesteémy podmiotem powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatlowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania migdzy
podmiotem Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych JWAS" Jozef i Leszek WAS Spétka Jawna lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzarnh w imieniu firmy Przetworstwo Tworzyw
Sztucznych ,WAS” Jozef i Leszek WAS Spétka Jawna lub osobami wykonujacymi w imieniu firmy
Przetworstwo Tworzyw Sztucznych ,WAS” Jézef i Leszek WAS Spétka Jawna czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcsg,
polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spoétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akgji

c) pemieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

5. OFERUJEMY wykonanie przedmiotu zaméwienia zgodnie z powyzszg specyfikacjg cenowa.
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6. ZOBOWIAZUJEMY SIE do wykonania zamodwienia w terminie wskazanym przez Zamawiajgcego
w zapytaniu ofertowym tj. do dnia:

..................................................................................................................................

/Podpis i pieczec oferenta/
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